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I l  n ’ y  a  r i e n 
d e  p l u s 
 e x c i t a n t  q u e 
d e  r e g a r d e r 
e n   a v a n t .

A n t i c i p e r. 

L a  n o u v e l l e 

A u d i  A 7  S p o r t b a c k . 

Audi A7 Sportback Dimensions en mm

Dimensions pour poids à vide. Volume du coffre¹ 535/1 390 l 

(seconde valeur : avec dossier de banquette arrière rabattu et chargement jusqu’au pavillon). 

Diamètre de braquage env. 12,2 m. 

*  Espace max. au-dessus de la tête. ** Largeur aux coudes. *** Largeur aux épaules.
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Equipement du modèle Audi A7 Sportback représenté (p. 2–33) :
Peinture : bleu Triton métal
Jantes : en aluminium forgé style 5 branches en V en étoile, gris contrasté, partiellement polies²
Sièges/Selleries : sièges contour individuels à l’avant en cuir Valcona gris juniper perforé avec surpiqûres 
contrastées en gris roche 
Applications décoratives : aluminium Fragment

Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
¹ Les spécifications techniques se rapportent à un véhicule de base sans réglages spécifiques aux pays ni équipements optionnels particuliers. ² Veuillez consulter les spécificités concernant les jantes sur cette page.

56

57

Caractéristiques techniques

Classification des caractéristiques des pneus

Vous trouverez dans le tableau différentes dimensions de pneus pour l’Audi A7 Sportback ainsi que leurs valeurs 
au niveau de la classe d’efficacité en carburant, de la classe d’adhérence sur sol mouillé et de la classe de bruit de 
roulement externe.

La commande d’un pneu en particulier n’est pas possible. 
Votre partenaire Audi vous renseignera sur l’offre de pneus spécifique à votre pays. 

Remarque importante

Spécificités des jantes : les jantes en aluminium polies brillant, fraisées brillant, polies ou partiellement polies ne 
doivent pas être montées dans des conditions hivernales. Pour des raisons techniques, la surface de ces jantes ne 
jouit pas d’une protection suffisante contre la corrosion et risque à longue échéance de subir des dommages dus au 
sel d’épandage ou autres produits.

Dimensions

de pneus

Classe 

d’efficacité 

en carburant

Classe 

d’adhérence 

sur sol mouillé

Classe 

de bruit de 

roulement externe

Pneus été 205/65 R 17 B B 71

225/55 R 18 B–A A 72–68 –

245/45 R 19 B A 70

255/40 R 20 C B–A 71–70 –

255/35 R 21 C–B B–A 72–70 –

Pneus hiver 225/55 R 18 C B 69

245/45 R 19 C B 70–69 –

255/40 R 20 C B 71–69 –

Pneus toutes saisons 225/55 R 18 B B 69
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Design et fonctionnalité sous un nouveau jour. De série avec des phares entière-
ment à LED presque sans entretien et un bandeau lumineux continu à LED 
à l’arrière. Au choix, avec des phares HD Matrix LED innovants avec éclairage 
laser Audi et des scénarios de lumière dynamiques de la fonction Coming Home/
Leaving Home. Pour que votre émerveillement ne dure pas juste le temps du 
trajet, mais aussi avant et après.
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Design et fonctionnalité sous un nouveau jour. De série avec des phares entière-
ment à LED presque sans entretien et un bandeau lumineux continu à LED 
à l’arrière. Au choix, avec des phares HD Matrix LED innovants avec éclairage 
laser Audi et des scénarios de lumière dynamiques de la fonction Coming Home/
Leaving Home. Pour que votre émerveillement ne dure pas juste le temps du 
trajet, mais aussi avant et après.
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Design et fonctionnalité sous un nouveau jour. De série avec des phares entière-
ment à LED presque sans entretien et un bandeau lumineux continu à LED 
à l’arrière. Au choix, avec des phares HD Matrix LED innovants avec éclairage 
laser Audi et des scénarios de lumière dynamiques de la fonction Coming Home/
Leaving Home. Pour que votre émerveillement ne dure pas juste le temps du 
trajet, mais aussi avant et après.
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Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série et en option sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.
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U n  n o u v e l
é c l a i r a g e
a  b e s o i n  d e
n o u v e l l e s
s o u r c e s .

Voir et être vu. La condition pour une conduite nocturne en toute sécurité. Efficace-
ment assistée par les nouveaux phares HD Matrix LED en option avec commande 
variable de l’éclairage. L’éclairage de la chaussée est nettement amélioré grâce à 
l’activation et à la désactivation de segments lumineux. Haute résolution et presque 
sans éblouissement. Au choix, également disponibles avec le nouvel éclairage laser 
Audi. La source lumineuse innovante pour une portée d’éclairage exceptionnelle et 
une meilleure visibilité, même à vitesses élevées.

Eclairage
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U n e  r é p o n s e 
p e u t  d e v e n i r 
u n e  a v a n c é e .

Un tout nouveau concept de commande révolutionnaire vous attend dans la 
nouvelle Audi A7 Sportback : MMI touch response. Presque aucune touche, 
plus de confort. Commander simplement et intuitivement l’Infotainment et 
les fonctions confort comme sur votre smartphone. Grâce à une réponse 
 haptique même sans contrôle visuel. En plus, au choix, avec navigation MMI 
plus incluant une vue d’ensemble des principales données et fonctions du 
 véhicule sur l’écran tactile de 10,1 pouces et l’Audi virtual cockpit avec affi-
chage haute résolution des cartes en 3D sur l’écran brillant de 12,3 pouces.
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Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série et en option sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.
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U n e  r é p o n s e 
p e u t  d e v e n i r 
u n e  a v a n c é e .

Un tout nouveau concept de commande révolutionnaire vous attend dans la 
nouvelle Audi A7 Sportback : MMI touch response. Presque aucune touche, 
plus de confort. Commander simplement et intuitivement l’Infotainment et 
les fonctions confort comme sur votre smartphone. Grâce à une réponse 
 haptique même sans contrôle visuel. En plus, au choix, avec navigation MMI 
plus incluant une vue d’ensemble des principales données et fonctions du 
 véhicule sur l’écran tactile de 10,1 pouces et l’Audi virtual cockpit avec affi-
chage haute résolution des cartes en 3D sur l’écran brillant de 12,3 pouces.

A7_Integration_TDI_Fas41_2018_01.indd   A15 15.03.18   11:56v41-Text-Stand: 16.03.2018

17
-1

05
2 

v4
1 

B
g 

6
17

-1
05

2 
v4

1 
B

g 
6

17
-1

05
2 

v4
1 

B
g 

6
17

-1
05

2 
v4

1 
B

g 
6

−−−−−−−−−−−−−−− 1 −−−−−−−−−−−−−−−
2

−−−−−−−−−−−−−−− 3 −−−−−−−−−−−−−−−
4

−−−−−−−−−−−−−−− 5 −−−−−−−−−−−−−−−
6

−−−−−−−−−−−−−−− 7 −−−−−−−−−−−−−−−
8

−−−−−−−−−−−−−−− 9 −−−−−−−−−−−−−−−
10

−−−−−−−−−−−−−−− 11 −−−−−−−−−−−−−−−
12

−−−−−−−−−−−−−−− 13 −−−−−−−−−−−−−−−
14

−−−−−−−−−−−−−−− 15 −−−−−−−−−−−−−−−
16

−−−−−−−−−−−−−−− 17 −−−−−−−−−−−−−−−
18

−−−−−−−−−−−−−−− 19 −−−−−−−−−−−−−−−
20

−−−−−−−−−−−−−−− 21 −−−−−−−−−−−−−−−
22

−−−−−−−−−−−−−−− 23 −−−−−−−−−−−−−−−
24

−−−−−−−−−−−−−−− 25 −−−−−−−−−−−−−−−
26

−−−−−−−−−−−−−−− 27 −−−−−−−−−−−−−−−
28

−−−−−−−−−−−−−−− 29 −−−−−−−−−−−−−−−
30

−−−−−−−−−−−−−−− 31 −−−−−−−−−−−−−−−
32

P
rin

ect C
S

−4i F
o

rm
at 102/105   D

ip
co

 17.0e (p
d

f)   ©
 2015 H

eid
elb

erg
er D

ru
ckm

asch
in

en
 A

G
0

B
C

M
Y

C
M

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
C

 20
C

 40
C

 80
B

C
M

Y
M

B
C

M
Y

M
 20

M
 40

M
 80

B
C

M
Y

B
C

M
Y

Y
 20

Y
 40

Y
 80

B
C

M
Y

B
C

M
Y

B
 20

B
 40

B
 80

B
C

M
Y

Y
B

C
M

Y
C

Y
C

M
Y

C
M

Y
B

C
M

Y
B

B
C

M
Y

C
 20

C
 40

C
 80

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
M

 20
Y

 80
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

B
 20

B
 40

B
 80

B
C

M
Y

B
B

C
M

Y
M

Y
C

M
Y

C
M

Y
B

C
M

Y
B

C
M

Y
C

 20
C

 40
C

 80
B

C
M

Y
B

C
M

Y
M

 20
M

 40
M

 80
B

C
M

Y
C

B
C

M
Y

Y
 20

Y
 40

Y
 80

B
C

M
Y

M
B

C
M

Y
B

 20
B

 40
B

 80
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

C
M

Y
B

B
C

M
Y

C
M

Y

99%
1%

98%
2%

C
heckerboard P

atterns

1x1
2x2

3x3
4x4

0%
5%

10%
20%

30%
40%

50%
60%

70%
80%

90%
95%

100%

< R
equested S

creening
   C

alibrated and screened
   per job settings

< R
eference S

creening
   170 lpi, uncalibrated

P
arallel Lines

1 P
ix

2 P
ix

1 P
ix

2 P
ix

R
esolution: 2400 dpi

S
creen: 175 lpi

P
ixel S

ize: 10.6 µm
©

 2006 K
odak   

K
odak P

late C
ontrol S

trip v4.0.1
Interpreter: K

odak P
rinergy N

orm
alizer

2400-175I-H
633-00651A

A
u

sg
ab

e: 21.03.201813:01:26  $[P
ro

cessC
alC

u
rve] N

am
eL

ayo
u

t: B
lau

p
au

se_833 B
lack

A
u

sg
ab

e: 21.03.201813:01:26  $[P
ro

cessC
alC

u
rve] N

am
eL

ayo
u

t: B
lau

p
au

se_833            C
yan

A
u

sg
ab

e: 21.03.201813:01:26  $[P
ro

cessC
alC

u
rve] N

am
eL

ayo
u

t: B
lau

p
au

se_833                      M
ag

en
ta

A
u

sg
ab

e: 21.03.201813:01:26  $[P
ro

cessC
alC

u
rve] N

am
eL

ayo
u

t: B
lau

p
au

se_833                                      Y
ello

w

P
late C

ontrol S
trip

©
 H

eidelberger D
ruckm

aschinen A
G

 2015
V

17.0e (pdf)

S
uprasetter
F

ujifilm
B

rillia LH
−P

LE
1/16

0.5 P

T
im

es

1 P
T

im
es

2 P
T

im
es

4 P
T

im
esT

im
es
4P

T
im

es
2P

T
im

es
1P

T
im

es

0.5P

0/100%
1%

2%
3%

5%
10%

20%
25%

30%
40%

50%
60%

70%
75%

80%
90%

95%
97%

98%
99%

Lin+
P

rocess

17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_006 Schöndruck Black $[Plateno]17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_006 Schöndruck Cyan $[Plateno]17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_006 Schöndruck Magenta $[Plateno]17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_006 Schöndruck Yellow $[Plateno]

17-1052 A
7_833-1150_71_X

X
 05: 4v41 B

lau
p

au
se_833 - N

E
U

_F
B

_006 S
ch

ö
n

d
ru

ck B
lack $[P

laten
o

]
17-1052 A

7_833-1150_71_X
X

 05: 4v41 B
lau

p
au

se_833 - N
E

U
_F

B
_006 S

ch
ö

n
d

ru
ck C

yan
 $[P

laten
o

]
17-1052 A

7_833-1150_71_X
X

 05: 4v41 B
lau

p
au

se_833 - N
E

U
_F

B
_006 S

ch
ö

n
d

ru
ck M

ag
en

ta $[P
laten

o
]

17-1052 A
7_833-1150_71_X

X
 05: 4v41 B

lau
p

au
se_833 - N

E
U

_F
B

_006 S
ch

ö
n

d
ru

ck Y
ello

w
 $[P

laten
o

]

verkürzte Seite, 295 × 198 mm297x198_A7_Integration_TDI_10_18_Fas09_Bild_14   14 26.01.18   11:06v09-Bild-Korr: 29.01.2018A7_Integration_TDI_Fas41_2018_01.indd   14 15.03.18   11:56v41-Text-Stand: 16.03.2018
Klapper links offen, 285 × 198 mm297x198_A7_Integration_TDI_10_18_Fas09_Bild_14   14 26.01.18   11:06v09-Bild-Korr: 29.01.2018A7_Integration_TDI_Fas41_2018_01.indd   A14 15.03.18   11:56v41-Text-Stand: 16.03.2018

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

1 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
2

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

3 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
4

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

5 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
6

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

7 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
8

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

9 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
10

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

11
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
12

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

13
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
14

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

15
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
16

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

17
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
18

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

19
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
20

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

21
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
22

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

23
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
24

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

25
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
26

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

27
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
28

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

29
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
30

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

31
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
32

P
ri

n
ec

t 
C

S
−4

i F
o

rm
at

 1
02

/1
05

   
D

ip
co

 1
7.

0e
 (

p
d

f)
   

©
 2

01
5 

H
ei

d
el

b
er

g
er

 D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

0
B

C
M

Y
C

M
C

M
Y

C
M

Y
B

C
M

Y
C

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
M

B
C

M
Y

M
 2

0
M

 4
0

M
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

C
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

 2
0

C
 4

0
C

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
M

 2
0

Y
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
B

B
C

M
Y

M
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
M

 2
0

M
 4

0
M

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

M
B

C
M

Y
B

 2
0

B
 4

0
B

 8
0

B
C

M
Y

Y
B

C
M

Y
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

M
Y

99
%

1%

98
%

2%

C
he

ck
er

bo
ar

d 
P

at
te

rn
s

1x
1

2x
2

3x
3

4x
4

0%
5%

10
%

20
%

30
%

40
%

50
%

60
%

70
%

80
%

90
%

95
%

10
0%

< 
R

eq
ue

st
ed

 S
cr

ee
ni

ng
   

C
al

ib
ra

te
d 

an
d 

sc
re

en
ed

   
pe

r 
jo

b 
se

tti
ng

s

< 
R

ef
er

en
ce

 S
cr

ee
ni

ng
   

17
0 

lp
i, 

un
ca

lib
ra

te
d

P
ar

al
le

l L
in

es

1 
P

ix
2 

P
ix

1 
P

ix
2 

P
ix

R
es

ol
ut

io
n:

 2
40

0 
dp

i
S

cr
ee

n:
 1

75
 lp

i
P

ix
el

 S
iz

e:
 1

0.
6 

µm
©

 2
00

6 
K

od
ak

   

K
od

ak
 P

la
te

 C
on

tr
ol

 S
tr

ip
 v

4.
0.

1
In

te
rp

re
te

r:
 K

od
ak

 P
rin

er
gy

 N
or

m
al

iz
er

2400-175I-H
633-00651A

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:2

4 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
 B

la
ck

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:2

4 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
C

ya
n

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:2

4 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
   

   
   

 M
ag

en
ta

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:2

4 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  Y

el
lo

w

P
la

te
 C

on
tr

ol
 S

tr
ip

©
 H

ei
de

lb
er

ge
r 

D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

 2
01

5
V

17
.0

e 
(p

df
)

S
up

ra
se

tte
r

F
uj

ifi
lm

B
ril

lia
 L

H
−P

LE
1/

16

0.
5 

P

T
im

es

1 
P

T
im

es
2 

P
T

im
es

4 
P

T
im

es T
im

es4PT
im

es2PT
im

es1PT
im

es

0.
5P

0/
10

0%
1%

2%
3%

5%
10

%
20

%
25

%
30

%
40

%
50

%
60

%
70

%
75

%
80

%
90

%
95

%
97

%
98

%
99

%

Li
n+

P
ro

ce
ss

17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_005 Widerdruck Black $[Plateno] 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_005 Widerdruck Cyan $[Plateno] 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_005 Widerdruck Magenta $[Plateno] 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_005 Widerdruck Yellow $[Plateno]

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 4
v4

1 
B

la
u

p
au

se
_8

33
 -

 N
E

U
_F

B
_0

05
 W

id
er

d
ru

ck
 B

la
ck

 $
[P

la
te

n
o

]
17

-1
05

2 
A

7_
83

3-
11

50
_7

1_
X

X
 0

5:
 4

v4
1 

B
la

u
p

au
se

_8
33

 -
 N

E
U

_F
B

_0
05

 W
id

er
d

ru
ck

 C
ya

n
 $

[P
la

te
n

o
]

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 4
v4

1 
B

la
u

p
au

se
_8

33
 -

 N
E

U
_F

B
_0

05
 W

id
er

d
ru

ck
 M

ag
en

ta
 $

[P
la

te
n

o
]

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 4
v4

1 
B

la
u

p
au

se
_8

33
 -

 N
E

U
_F

B
_0

05
 W

id
er

d
ru

ck
 Y

el
lo

w
 $

[P
la

te
n

o
]

verkürzte Seite, 295 × 198 mm297x198_A7_Integration_TDI_10_18_Fas09_Bild_15   15 26.01.18   11:06v09-Bild-Korr: 29.01.2018

Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
Certains équipements présentés et décrits sont des équipements en option avec supplément de prix. 
Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série et en option sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.

A7_Integration_TDI_Fas41_2018_01.indd   15 15.03.18   11:56v41-Text-Stand: 16.03.2018
Klapper rechts offen, 285 × 198 mm297x198_A7_Integration_TDI_10_18_Fas09_Bild_15   15 26.01.18   11:06v09-Bild-Korr: 29.01.2018

U n e  r é p o n s e 
p e u t  d e v e n i r 
u n e  a v a n c é e .

Un tout nouveau concept de commande révolutionnaire vous attend dans la 
nouvelle Audi A7 Sportback : MMI touch response. Presque aucune touche, 
plus de confort. Commander simplement et intuitivement l’Infotainment et 
les fonctions confort comme sur votre smartphone. Grâce à une réponse 
 haptique même sans contrôle visuel. En plus, au choix, avec navigation MMI 
plus incluant une vue d’ensemble des principales données et fonctions du 
 véhicule sur l’écran tactile de 10,1 pouces et l’Audi virtual cockpit avec affi-
chage haute résolution des cartes en 3D sur l’écran brillant de 12,3 pouces.
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Presque rien n’est aussi intuitif que la parole. La nouvelle Audi A7 Sportback vous 
offre la possibilité de commander le MMI de cette façon simple. Grâce à l’interaction 
au langage naturel, disponible en option – un assistant linguistique, qui vous écoute, 
vous répond et exécute certaines fonctions du véhicule. Sans définition préalable 
des termes, dans un langage parfaitement naturel.
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Bienvenue dans une ambiance, qui rayonne de légèreté, de grandeur et d’un 
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L e s  m e i l l e u r e s 
v i s i o n s 
p r e n n e n t 
n a i s s a n c e 
a u j o u r d ’ h u i .

Un véhicule, qui réinterprète de nombreux jalons dans plusieurs domaines. Qui 
fascine dès le premier regard par un nouveau code de design. Qui passionne 
par son dynamisme et son efficacité. Et qui annonce l’arrivée d’une nouvelle ère 
avec ses technologies avant-gardistes, un concept de commande révolutionnaire 
et une connexion numérique. La nouvelle Audi A7 Sportback – l’avancée par 
la technologie (Vorsprung durch Technik), conçue pour la mobilité de demain.

Audi is more.
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24

25

A u d i 
 I n t e l l i g e n t 
Te c h n o l o g i e s .

La prochaine étape sur le chemin de notre vision de la conduite automatisée. 
Vous pouvez dès aujourd’hui vivre l’avenir de la mobilité moderne dans la 
nouvelle Audi A7 Sportback. Au choix, avec des systèmes d’assistance sophis-
tiqués et des fonctions de conduite automatisées qui vous assistent lors de la 
conduite. Pour plus de confort. Pour avoir le sentiment fascinant d’être arrivé 
dans le futur.

Veuillez noter que les systèmes ont leurs propres limites et ne font qu’assister le conducteur. 
La responsabilité et l’attention requise au moment de la conduite restent à la charge du conducteur.
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Celui  qui  délègue 
des tâches 
a  le  temps de 
se consacrer 
à   l ’essentiel .

Anticiper – une des méthodes les plus efficaces pour une conduite sécurisée et 
 détendue. Et une tâche que vous pouvez en partie déléguer aux nouveaux systèmes 
d’assistance au conducteur, disponibles en option. Par exemple, pour maintenir 
la trajectoire, la vitesse et l’écart dans les passages étroits tels que les chantiers 
d’autoroute. Ce faisant, l’assistant de conduite adaptatif incluant limiteur de vitesse, 
assistant d’efficacité, assistant d’évitement d’urgence et assistant de changement 
de direction vous assiste également. Même lorsque la voie de circulation devient 
étroite – grâce au maintien assisté de la trajectoire de l’assistant de chaussée étroite.

Veuillez noter que les systèmes ont leurs propres limites et ne font qu’assister le conducteur. 
La responsabilité et l’attention requise au moment de la conduite restent à la charge du conducteur.
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U n  b o n 
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c o m m a n d e 
d o i t  r e s t e r 
d i s c r e t .

Fonctionnalités du véhicule et Infotainment de haut niveau. Configurés 
avec souveraineté, de façon simple. Grâce à une commande si intuitive 
que vous la percevez à peine. Afin que vous puissiez vous abandonner 
pleinement au plaisir de conduire la nouvelle Audi A7 Sportback.

Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
Certains équipements présentés et décrits sont des équipements en option avec supplément de prix. 
Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série et en option 
sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.
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28

29

01  Audi virtual cockpit avec 
écran couleur 12,3 pouces 
incluant affichage de 
la carte de navigation 

02  Touches de commande façon verre en noir avec capteur 
 d’approche et réponse haptique incluant style aluminium étendu

03  Navigation MMI plus avec 
MMI touch response 
pour une commande rapide 
et intuitive

Highlights
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L e  c o n f o r t 
p o s s è d e 
u n  n o u v e l 
h o r i z o n .

Se sentir merveilleusement bien tout au long du trajet – une question 
d’ambiance. Que vous pouvez définir selon vos envies dans la nouvelle 
Audi A7 Sportback. Par exemple avec le toit panoramique en verre en option, 
qui allie une ambiance lumineuse et conviviale à un sentiment d’espace. 
Le pack Air Quality, disponible en option, vous assure une qualité d’air élevée 
dans l’habitacle. Il comprend ionisateur d’air et aromatisation. La climatisa-
tion confort automatique 4 zones garantit en option une climatisation 
 individuelle à chaque place. Régulation intelligente, rapide et efficace par 
capteur grâce à la personnalisation et à la reconnaissance des passagers.

A7_Integration_TDI_Det41_2018_01.indd   30 15.03.18   11:56v41-Text-Stand: 16.03.2018

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

1 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
2

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

3 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
4

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

5 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
6

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

7 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
8

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

9 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
10

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

11
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
12

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

13
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
14

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

15
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
16

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

17
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
18

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

19
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
20

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

21
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
22

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

23
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
24

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

25
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
26

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

27
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
28

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

29
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
30

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

31
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
32

P
ri

n
ec

t 
C

S
−4

i F
o

rm
at

 1
02

/1
05

   
D

ip
co

 1
7.

0e
 (

p
d

f)
   

©
 2

01
5 

H
ei

d
el

b
er

g
er

 D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

0
B

C
M

Y
C

M
C

M
Y

C
M

Y
B

C
M

Y
C

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
M

B
C

M
Y

M
 2

0
M

 4
0

M
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

C
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

 2
0

C
 4

0
C

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
M

 2
0

Y
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
B

B
C

M
Y

M
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
M

 2
0

M
 4

0
M

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

M
B

C
M

Y
B

 2
0

B
 4

0
B

 8
0

B
C

M
Y

Y
B

C
M

Y
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

M
Y

99
%

1%

98
%

2%

C
he

ck
er

bo
ar

d 
P

at
te

rn
s

1x
1

2x
2

3x
3

4x
4

0%
5%

10
%

20
%

30
%

40
%

50
%

60
%

70
%

80
%

90
%

95
%

10
0%

< 
R

eq
ue

st
ed

 S
cr

ee
ni

ng
   

C
al

ib
ra

te
d 

an
d 

sc
re

en
ed

   
pe

r 
jo

b 
se

tti
ng

s

< 
R

ef
er

en
ce

 S
cr

ee
ni

ng
   

17
0 

lp
i, 

un
ca

lib
ra

te
d

P
ar

al
le

l L
in

es

1 
P

ix
2 

P
ix

1 
P

ix
2 

P
ix

R
es

ol
ut

io
n:

 2
40

0 
dp

i
S

cr
ee

n:
 1

75
 lp

i
P

ix
el

 S
iz

e:
 1

0.
6 

µm
©

 2
00

6 
K

od
ak

   

K
od

ak
 P

la
te

 C
on

tr
ol

 S
tr

ip
 v

4.
0.

1
In

te
rp

re
te

r:
 K

od
ak

 P
rin

er
gy

 N
or

m
al

iz
er

2400-175I-H
633-00651A

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:3

2 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
 B

la
ck

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:3

2 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
C

ya
n

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:3

2 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
   

   
   

 M
ag

en
ta

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:3

2 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  Y

el
lo

w

P
la

te
 C

on
tr

ol
 S

tr
ip

©
 H

ei
de

lb
er

ge
r 

D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

 2
01

5
V

17
.0

e 
(p

df
)

S
up

ra
se

tte
r

F
uj

ifi
lm

B
ril

lia
 L

H
−P

LE
1/

16

0.
5 

P

T
im

es

1 
P

T
im

es
2 

P
T

im
es

4 
P

T
im

es T
im

es4PT
im

es2PT
im

es1PT
im

es

0.
5P

0/
10

0%
1%

2%
3%

5%
10

%
20

%
25

%
30

%
40

%
50

%
60

%
70

%
75

%
80

%
90

%
95

%
97

%
98

%
99

%

Li
n+

P
ro

ce
ss

17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: v41 Blaupause_833 - NEU_FB_007 Widerdruck Black 0101917006036 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: v41 Blaupause_833 - NEU_FB_007 Widerdruck Cyan 0101917006037 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: v41 Blaupause_833 - NEU_FB_007 Widerdruck Magenta 0101917006038 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: v41 Blaupause_833 - NEU_FB_007 Widerdruck Yellow 0101917006039

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 v
41

 B
la

u
p

au
se

_8
33

 -
 N

E
U

_F
B

_0
07

 W
id

er
d

ru
ck

 B
la

ck
 0

10
19

17
00

60
36

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 v
41

 B
la

u
p

au
se

_8
33

 -
 N

E
U

_F
B

_0
07

 W
id

er
d

ru
ck

 C
ya

n
 0

10
19

17
00

60
37

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 v
41

 B
la

u
p

au
se

_8
33

 -
 N

E
U

_F
B

_0
07

 W
id

er
d

ru
ck

 M
ag

en
ta

 0
10

19
17

00
60

38
17

-1
05

2 
A

7_
83

3-
11

50
_7

1_
X

X
 0

5:
 v

41
 B

la
u

p
au

se
_8

33
 -

 N
E

U
_F

B
_0

07
 W

id
er

d
ru

ck
 Y

el
lo

w
 0

10
19

17
00

60
39

297x198_Valparaiso_Det09_Bild_31   31 07.11.17   13:57v09-Bild-Stand: 09.11.2017

30

31

Vous trouverez les valeurs de consomma-
tions et d’émissions CO₂ à la page 56.
Certains équipements présentés et décrits 
sont des équipements en option avec 
supplément de prix. Vous trouverez des 
informations plus détaillées relatives 
aux équipements de série et en option 
sur www.audi.fr ou auprès de votre 
 partenaire Audi.
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c a rd i n a l   : 
ve r s  l ’a va nt .

La performance d’une voiture de sport alliée au plaisir de conduite d’une berline 
de luxe. Aller de l’avant n’a jamais été aussi confortable. Grâce à un châssis avec 
amortissement piloté en option avec adaptation des amortisseurs aux différentes 
situations de conduite réglable électroniquement ou l’adaptive air suspension 
avec un confort exceptionnel et correcteur d’assiette. En cas de conduite sportive, 
l’entraînement quattro avec différentiel Sport, disponible en option, garantit 
une dynamique captivante, une maniabilité extrêmement précise et une tenue 
de route souveraine sur presque tous les terrains. La boîte 7 vitesses à double 
embrayage S tronic permet quant à elle un changement de rapports plus rapide 
presque sans interruption perceptible de motricité.

Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
Certains équipements présentés et décrits sont des équipements en option avec supplément de prix. 
Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série et en option 
sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.

A7_Integration_TDI_Det41_2018_01.indd   33 15.03.18   11:56v41-Text-Stand: 16.03.2018

17
-1

05
2 

v4
1 

B
g 

8
17

-1
05

2 
v4

1 
B

g 
8

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

1 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
2

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

3 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
4

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

5 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
6

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

7 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
8

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

9 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
10

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

11
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
12

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

13
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
14

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

15
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
16

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

17
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
18

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

19
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
20

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

21
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
22

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

23
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
24

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

25
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
26

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

27
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
28

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

29
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
30

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

31
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
32

P
ri

n
ec

t 
C

S
−4

i F
o

rm
at

 1
02

/1
05

   
D

ip
co

 1
7.

0e
 (

p
d

f)
   

©
 2

01
5 

H
ei

d
el

b
er

g
er

 D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

0
B

C
M

Y
C

M
C

M
Y

C
M

Y
B

C
M

Y
C

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
M

B
C

M
Y

M
 2

0
M

 4
0

M
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

C
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

 2
0

C
 4

0
C

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
M

 2
0

Y
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
B

B
C

M
Y

M
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
M

 2
0

M
 4

0
M

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

M
B

C
M

Y
B

 2
0

B
 4

0
B

 8
0

B
C

M
Y

Y
B

C
M

Y
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

M
Y

99
%

1%

98
%

2%

C
he

ck
er

bo
ar

d 
P

at
te

rn
s

1x
1

2x
2

3x
3

4x
4

0%
5%

10
%

20
%

30
%

40
%

50
%

60
%

70
%

80
%

90
%

95
%

10
0%

< 
R

eq
ue

st
ed

 S
cr

ee
ni

ng
   

C
al

ib
ra

te
d 

an
d 

sc
re

en
ed

   
pe

r 
jo

b 
se

tti
ng

s

< 
R

ef
er

en
ce

 S
cr

ee
ni

ng
   

17
0 

lp
i, 

un
ca

lib
ra

te
d

P
ar

al
le

l L
in

es

1 
P

ix
2 

P
ix

1 
P

ix
2 

P
ix

R
es

ol
ut

io
n:

 2
40

0 
dp

i
S

cr
ee

n:
 1

75
 lp

i
P

ix
el

 S
iz

e:
 1

0.
6 

µm
©

 2
00

6 
K

od
ak

   

K
od

ak
 P

la
te

 C
on

tr
ol

 S
tr

ip
 v

4.
0.

1
In

te
rp

re
te

r:
 K

od
ak

 P
rin

er
gy

 N
or

m
al

iz
er

2400-175I-H
633-00651A

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:3

5 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
 B

la
ck

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:3

5 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
C

ya
n

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:3

5 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
   

   
   

 M
ag

en
ta

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:3

5 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  Y

el
lo

w

P
la

te
 C

on
tr

ol
 S

tr
ip

©
 H

ei
de

lb
er

ge
r 

D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

 2
01

5
V

17
.0

e 
(p

df
)

S
up

ra
se

tte
r

F
uj

ifi
lm

B
ril

lia
 L

H
−P

LE
1/

16

0.
5 

P

T
im

es

1 
P

T
im

es
2 

P
T

im
es

4 
P

T
im

es T
im

es4PT
im

es2PT
im

es1PT
im

es

0.
5P

0/
10

0%
1%

2%
3%

5%
10

%
20

%
25

%
30

%
40

%
50

%
60

%
70

%
75

%
80

%
90

%
95

%
97

%
98

%
99

%

Li
n+

P
ro

ce
ss

17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 2v41 Blaupause_833 - NEU_FB_008 Schöndruck Black $[Plateno] 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 2v41 Blaupause_833 - NEU_FB_008 Schöndruck Cyan $[Plateno] 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 2v41 Blaupause_833 - NEU_FB_008 Schöndruck Magenta $[Plateno] 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 2v41 Blaupause_833 - NEU_FB_008 Schöndruck Yellow $[Plateno]

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 2
v4

1 
B

la
u

p
au

se
_8

33
 -

 N
E

U
_F

B
_0

08
 S

ch
ö

n
d

ru
ck

 B
la

ck
 $

[P
la

te
n

o
]

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 2
v4

1 
B

la
u

p
au

se
_8

33
 -

 N
E

U
_F

B
_0

08
 S

ch
ö

n
d

ru
ck

 C
ya

n
 $

[P
la

te
n

o
]

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 2
v4

1 
B

la
u

p
au

se
_8

33
 -

 N
E

U
_F

B
_0

08
 S

ch
ö

n
d

ru
ck

 M
ag

en
ta

 $
[P

la
te

n
o

]
17

-1
05

2 
A

7_
83

3-
11

50
_7

1_
X

X
 0

5:
 2

v4
1 

B
la

u
p

au
se

_8
33

 -
 N

E
U

_F
B

_0
08

 S
ch

ö
n

d
ru

ck
 Y

el
lo

w
 $

[P
la

te
n

o
]



297x198_Valparaiso_Det09_Bild_34   34 07.11.17   13:57v09-Bild-Stand: 09.11.2017

D e  c o u r t e s 
p a u s e s
p o u r  u n 
n o u v e l  é l a n .

Dynamisme et efficacité. Deux valeurs qui se complètent à la perfection sur 
la nouvelle Audi A7 Sportback. Grâce à des mesures d’efficience comme la 
construction légère, l’assistant d’efficacité et la technologie innovante Mild 
Hybrid, qui équipent la nouvelle Audi A7 Sportback. Associé à un moteur à 
combustion, le système Mild Hybrid accumule de l’énergie électrique par 
récupération, qui est stockée pour être ensuite utilisée dans certaines situations 
de conduite. Par exemple, pour un Power Boost supplémentaire ou une 
conduite sans émissions en mode roue libre.

Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
Certains équipements présentés et décrits sont des équipements en option avec supplément de prix. 
Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série et en option 
sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.
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01  Entre autres pare-chocs avant et arrière au design résolument sportif _ Extensions de bas de caisse spécifiques S dans la couleur de carrosserie 
_ Moulures de seuil avec insert en aluminium à l’avant et à l’arrière éclairées, inscription S à l’avant

02  Calandre et grilles d’entrée d’air latérales en noir titane
03  Diffuseur spécifique S line et grille en noir titane

De nombreux autres Highlights sont disponibles sur www.audi.fr
Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56. 
Certains équipements présentés et décrits sont des équipements en option avec supplément de prix. Vous trouverez des informations 
plus détaillées relatives aux équipements de série et en option sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.
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36

37

P l u s 
m a r q u a nt e . 
Av e c  l e  p a c k 
E x t é r i e u r 
S   l i n e .

Ne soulignez pas simplement le caractère sportif de 
votre Audi A7 Sportback – mais rehaussez-le. Grâce au 
pack Extérieur S line en option, vous conférez une note 
encore plus envoûtante aux lignes dynamiques et dotez 
votre véhicule d’accents particuliers par le biais de détails 
exceptionnels.
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Pack Sport S line

_ 02 

_ 01

P l u s 
s p o r t i v e . 
Av e c 
l e   p a c k  S p o r t 
S   l i n e .

Montrez-vous sous votre côté dynamique avec le pack Sport 
S line en option – sur toute la ligne. Avec des détails 
qui soulignent davantage le caractère sportif de l’Audi 
A7 Sportback. Conférez plus d’expression à l’habitacle 
ou réglez le châssis pour une dynamique de conduite 
 améliorée ou davantage de sportivité. Et faites de votre 
Audi un véritable athlète.
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39

01   Moulures de seuil avec insert en aluminium à l’avant et à l’arrière éclairées, inscription S à l’avant
02  Jantes 20 pouces en aluminium coulé style 5 branches doubles en V
03  Entre autres sièges Sport à l’avant avec estampillage S sur les dossiers _ Sellerie S line en cuir Valcona gris rotor en option avec surpiqûres contrastées, 

au choix en noir _ Tapis complémentaires à l’avant en noir avec liseré et surpiqûres contrastées _ Volant Sport S line en cuir avec multifonction 
_ Applications décoratives en aluminium brossé mat foncé _ Pédalier et repose-pied en acier inoxydable

De nombreux autres Highlights sont disponibles sur www.audi.fr
Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56. Certains équipements présentés et décrits sont des équipements 
en option avec supplément de prix. Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série et en option 
sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.
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01  Entre autres avec sièges contour individuels à l’avant en option, au choix en cuir Valcona brun cornaline avec surpiqûres contrastées 
et liseré en gris acier _ Volant en cuir à branches doubles avec multifonction et palettes de changement de vitesses

02  Applications décoratives en bouleau veiné gris agate naturel _ Eléments de l’habitacle en similicuir brun cornaline avec surpiqûres 
contrastées gris acier 

De nombreux autres Highlights sont disponibles sur www.audi.fr
Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56. Certains équipements présentés et décrits sont des 
 équipements en option avec supplément de prix. Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série 
et en option sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.
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Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
Certains équipements présentés et décrits sont des équipements en option avec supplément de prix. 
Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série et en option 
sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.

U n e  v i s i o n 
m a r q u a n t e .

Choisissez la couleur qui reflète le mieux votre personnalité. Et soyez assuré 
de la qualité supérieure de votre peinture, car votre voiture ne sera pas peinte 
une fois, mais quatre fois. Non seulement votre allure sera resplendissante 
mais en plus, votre Audi sera parfaitement protégée contre de nombreuses 
intempéries et traces d’usure. Pour une vision marquante, sur toute la durée 
de vie de votre voiture.

De nombreuses autres peintures sont disponibles sur www.audi.fr
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43

Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
Audi exclusive est une offre optionnelle d’Audi Sport GmbH. Vous trouverez des informations plus détaillées 
relatives aux équipements de série et en option sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.

Audi A7 Sportback avec peinture individuelle Audi exclusive 
gris Suzuka métal _ Jantes en aluminium coulé Audi Sport 
style 5 branches en V en étoile

Audi exclusive
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L e s  p e i n t u r e s 
i n d i v i d u e l l e s 
A u d i  e x c l u s i v e .

Il n’existe qu’une seule chance pour la première impression. Ne la perdez 
pas et choisissez votre peinture extérieure entièrement personnalisée parmi 
la vaste offre de couleurs Audi exclusive. En voici une petite sélection.

De nombreuses autres peintures sont disponibles sur www.audi.fr
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Selleries en cuir – Couleurs principales Audi exclusive

Couleurs accentuées Audi exclusive

Applications décoratives bois Audi exclusive

Selleries en cuir – Couleurs supplémentaires pour la partie supérieure du tableau de bord, le volant et le rebord de portière Audi exclusive

Cuir Valcona blanc albâtre

Cuir Nappa fin noir 
avec surpiqûres contrastées jaune Calendula

Frêne veiné nougat naturel

Cuir Valcona rouge carmin

Frêne veiné gris élégant naturel

Cuir Valcona bleu océan

Cuir Nappa fin bleu BaïkalCuir Nappa fin gris granit

Cuir Valcona brun Havane

Cuir Valcona brun cognac

Cuir Nappa fin noir 
avec surpiqûres contrastées vert iguane

Bois d’eucalyptus ambré naturel

Cuir Valcona gris jet

Cuir Nappa fin noir 
avec surpiqûres contrastées bleu Alaska

Cuir Valcona argent diamant

A7_Integration_TDI_Det41_2018_01.indd   A42 15.03.18   11:56v41-Text-Stand: 16.03.2018

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

1 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
2

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

3 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
4

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

5 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
6

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

7 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
8

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

9 
−−

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−
10

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

11
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
12

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

13
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
14

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

15
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
16

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

17
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
18

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

19
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
20

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

21
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
22

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

23
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
24

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

25
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
26

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

27
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
28

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

29
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
30

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
− 

31
 −

−−
−−

−−
−−

−−
−−

−−
32

P
ri

n
ec

t 
C

S
−4

i F
o

rm
at

 1
02

/1
05

   
D

ip
co

 1
7.

0e
 (

p
d

f)
   

©
 2

01
5 

H
ei

d
el

b
er

g
er

 D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

0
B

C
M

Y
C

M
C

M
Y

C
M

Y
B

C
M

Y
C

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
M

B
C

M
Y

M
 2

0
M

 4
0

M
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

C
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

 2
0

C
 4

0
C

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
M

 2
0

Y
 8

0
B

C
M

Y
Y

B
C

M
Y

B
 2

0
B

 4
0

B
 8

0
B

C
M

Y
B

B
C

M
Y

M
Y

C
M

Y
C

M
Y

B
C

M
Y

B
C

M
Y

C
 2

0
C

 4
0

C
 8

0
B

C
M

Y
B

C
M

Y
M

 2
0

M
 4

0
M

 8
0

B
C

M
Y

C
B

C
M

Y
Y

 2
0

Y
 4

0
Y

 8
0

B
C

M
Y

M
B

C
M

Y
B

 2
0

B
 4

0
B

 8
0

B
C

M
Y

Y
B

C
M

Y
C

M
Y

B
B

C
M

Y
C

M
Y

99
%

1%

98
%

2%

C
he

ck
er

bo
ar

d 
P

at
te

rn
s

1x
1

2x
2

3x
3

4x
4

0%
5%

10
%

20
%

30
%

40
%

50
%

60
%

70
%

80
%

90
%

95
%

10
0%

< 
R

eq
ue

st
ed

 S
cr

ee
ni

ng
   

C
al

ib
ra

te
d 

an
d 

sc
re

en
ed

   
pe

r 
jo

b 
se

tti
ng

s

< 
R

ef
er

en
ce

 S
cr

ee
ni

ng
   

17
0 

lp
i, 

un
ca

lib
ra

te
d

P
ar

al
le

l L
in

es

1 
P

ix
2 

P
ix

1 
P

ix
2 

P
ix

R
es

ol
ut

io
n:

 2
40

0 
dp

i
S

cr
ee

n:
 1

75
 lp

i
P

ix
el

 S
iz

e:
 1

0.
6 

µm
©

 2
00

6 
K

od
ak

   

K
od

ak
 P

la
te

 C
on

tr
ol

 S
tr

ip
 v

4.
0.

1
In

te
rp

re
te

r:
 K

od
ak

 P
rin

er
gy

 N
or

m
al

iz
er

2400-175I-H
633-00651A

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:4

2 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
 B

la
ck

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:4

2 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
C

ya
n

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:4

2 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
   

   
   

 M
ag

en
ta

A
u

sg
ab

e:
 2

1.
03

.2
01

81
3:

01
:4

2 
 $

[P
ro

ce
ss

C
al

C
u

rv
e]

 N
am

eL
ay

o
u

t:
 B

la
u

p
au

se
_8

33
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  Y

el
lo

w

P
la

te
 C

on
tr

ol
 S

tr
ip

©
 H

ei
de

lb
er

ge
r 

D
ru

ck
m

as
ch

in
en

 A
G

 2
01

5
V

17
.0

e 
(p

df
)

S
up

ra
se

tte
r

F
uj

ifi
lm

B
ril

lia
 L

H
−P

LE
1/

16

0.
5 

P

T
im

es

1 
P

T
im

es
2 

P
T

im
es

4 
P

T
im

es T
im

es4PT
im

es2PT
im

es1PT
im

es

0.
5P

0/
10

0%
1%

2%
3%

5%
10

%
20

%
25

%
30

%
40

%
50

%
60

%
70

%
75

%
80

%
90

%
95

%
97

%
98

%
99

%

Li
n+

P
ro

ce
ss

17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_009 Widerdruck Black $[Plateno] 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_009 Widerdruck Cyan $[Plateno] 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_009 Widerdruck Magenta $[Plateno] 17-1052 A7_833-1150_71_XX 05: 4v41 Blaupause_833 - NEU_FB_009 Widerdruck Yellow $[Plateno]

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 4
v4

1 
B

la
u

p
au

se
_8

33
 -

 N
E

U
_F

B
_0

09
 W

id
er

d
ru

ck
 B

la
ck

 $
[P

la
te

n
o

]
17

-1
05

2 
A

7_
83

3-
11

50
_7

1_
X

X
 0

5:
 4

v4
1 

B
la

u
p

au
se

_8
33

 -
 N

E
U

_F
B

_0
09

 W
id

er
d

ru
ck

 C
ya

n
 $

[P
la

te
n

o
]

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 4
v4

1 
B

la
u

p
au

se
_8

33
 -

 N
E

U
_F

B
_0

09
 W

id
er

d
ru

ck
 M

ag
en

ta
 $

[P
la

te
n

o
]

17
-1

05
2 

A
7_

83
3-

11
50

_7
1_

X
X

 0
5:

 4
v4

1 
B

la
u

p
au

se
_8

33
 -

 N
E

U
_F

B
_0

09
 W

id
er

d
ru

ck
 Y

el
lo

w
 $

[P
la

te
n

o
]

297x198_Valparaiso_Det09_Bild_42   42 07.11.17   13:57v09-Bild-Stand: 09.11.2017

L e s  p e i n t u r e s 
i n d i v i d u e l l e s 
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Il n’existe qu’une seule chance pour la première impression. Ne la perdez 
pas et choisissez votre peinture extérieure entièrement personnalisée parmi 
la vaste offre de couleurs Audi exclusive. En voici une petite sélection.

De nombreuses autres peintures sont disponibles sur www.audi.fr
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Selleries en cuir – Couleurs principales Audi exclusive

Couleurs accentuées Audi exclusive

Applications décoratives bois Audi exclusive

Selleries en cuir – Couleurs supplémentaires pour la partie supérieure du tableau de bord, le volant et le rebord de portière Audi exclusive

Cuir Valcona blanc albâtre

Cuir Nappa fin noir 
avec surpiqûres contrastées jaune Calendula

Frêne veiné nougat naturel

Cuir Valcona rouge carmin

Frêne veiné gris élégant naturel

Cuir Valcona bleu océan

Cuir Nappa fin bleu BaïkalCuir Nappa fin gris granit

Cuir Valcona brun Havane

Cuir Valcona brun cognac

Cuir Nappa fin noir 
avec surpiqûres contrastées vert iguane

Bois d’eucalyptus ambré naturel

Cuir Valcona gris jet

Cuir Nappa fin noir 
avec surpiqûres contrastées bleu Alaska

Cuir Valcona argent diamant
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Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
Audi exclusive est une offre optionnelle d’Audi Sport GmbH. 
Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de 
série et en option sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.

01 Gris Suzuka métal
02 Brun Ipanema métal
03 Rouge Misano nacré
04 Bleu ara cristal
05 Vert Goodwood nacré
06 Beige carat métal

_ 04

_ 01

_ 05 _ 06

A7_Integration_TDI_Det41_2018_01.indd   43 15.03.18   11:56v41-Text-Stand: 16.03.2018
Klapper rechts offen, 285 × 198 mm297x198_A7_Integration_TDI_10_18_Det09_Bild_43   43 06.02.18   12:17v09-Bild-Korr: 07.02.2018

Sellerie en cuir Valcona Audi exclusive _ Commandes en cuir Audi exclusive _ Eléments 
de l’habitacle supérieurs et inférieurs en cuir Audi exclusive ainsi que moquette et tapis 
complémentaires Audi exclusive en argent diamant et bleu océan _ Partie supérieure 
du tableau de bord et rebord de portière en gris jet avec surpiqûres contrastées 
bleu océan _ Applications décoratives en bois Audi exclusive en frêne veiné gris 
élégant naturel
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Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
Certains équipements présentés et décrits sont des équipements en option avec supplément de prix. 
Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série et en option 
sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.

U n e  v i s i o n 
m a r q u a n t e .

Choisissez la couleur qui reflète le mieux votre personnalité. Et soyez assuré 
de la qualité supérieure de votre peinture, car votre voiture ne sera pas peinte 
une fois, mais quatre fois. Non seulement votre allure sera resplendissante 
mais en plus, votre Audi sera parfaitement protégée contre de nombreuses 
intempéries et traces d’usure. Pour une vision marquante, sur toute la durée 
de vie de votre voiture.

De nombreuses autres peintures sont disponibles sur www.audi.fr
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Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
Audi exclusive est une offre optionnelle d’Audi Sport GmbH. Vous trouverez des informations plus détaillées 
relatives aux équipements de série et en option sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.

Audi A7 Sportback avec peinture individuelle Audi exclusive 
gris Suzuka métal _ Jantes en aluminium coulé Audi Sport 
style 5 branches en V en étoile

Audi exclusive
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U n e  p r é s e n c e 
m a r q u a n t e .

Soulignez votre style personnel ainsi que le caractère de votre 
Audi A7 Sportback grâce aux jantes Audi. Offrez-vous une présence 
particulièrement marquante dans le design de votre préférence. 
Pour voyager sereinement : les jantes Audi sont mises au banc d’essai 
et subissent des tests exhaustifs dans des conditions intenses, ce qui 
garantit une très grande qualité.

De nombreuses autres jantes sont disponibles sur www.audi.fr

Jantes
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46

47

Vous trouverez les caractéristiques techniques des pneus à la page 57. Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56. Certains équipements 
présentés et décrits sont des équipements en option avec supplément de prix. Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série et en option 
sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.

¹ Veuillez consulter les spécificités concernant les jantes à la page 57.
² Une offre d’Audi Sport GmbH. ³ Votre partenaire Audi vous renseignera sur la date exacte de disponibilité.

01  Jantes 19 pouces en aluminium coulé style 10 branches en Y
02  Jantes 20 pouces en aluminium coulé style 5 branches doubles (style S)
03  Jantes 21 pouces en aluminium forgé style 5 branches en V en étoile, gris contrasté, partiellement polies¹
04  Jantes 20 pouces en aluminium coulé Audi Sport style 5 branches doubles², ³
05 Jantes 21 pouces en aluminium coulé Audi Sport style 5 branches en V en étoile²
06  Jantes 20 pouces en aluminium coulé style 5 branches doubles en V
07 Jantes 21 pouces en aluminium coulé Audi Sport style 5 branches en V en étoile, noir anthracite brillant, polies brillant¹, ²

_ 04
_ 05 _ 06

_ 07
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Plus 
prest igieuse. 
Avec les 
seller ies en 
t issu et  en cuir.

Vous occupez une place toute particulière à l’intérieur de votre Audi. Vous jouis-
sez d’un confort spectaculaire perceptible sur les sièges avant et arrière : grâce à 
des matériaux haut de gamme et à une finition de première classe. Peu importe 
la sellerie que vous aurez choisie : vous vous sentirez toujours à la bonne place.

De nombreuses autres selleries sont disponibles sur www.audi.fr
Siège Sport S à l’avant en cuir Valcona noir 
avec surpiqûres contrastées gris roche et estampillage S¹

Sièges et selleries

Tissu Effet noir Cuir/mono.pur 550 brun okapi Alcantara/cuir combinés
gris métropole 
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48

49

Certains équipements présentés et décrits sont des équipe-
ments en option avec supplément de prix. Vous trouverez 
des informations plus détaillées relatives aux équipements 
de série et en option sur www.audi.fr ou auprès de votre par-
tenaire Audi.

¹ Votre partenaire Audi vous renseignera sur la date exacte 
de disponibilité.

Siège contour individuel à l’avant en cuir Valcona beige nacré 
avec liseré et surpiqûres contrastées en gris agate

Cuir Milano noir Cuir Valcona brun cornaline perforé 
avec surpiqûres contrastées et liseré en gris acier

Cuir Valcona noir avec piquage en losange
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50

51

01 Aluminium Fragment
02 Aluminium brossé mat foncé
03 Bois de ronce de noyer naturel
04 Frêne veiné brun gris naturel

Certains équipements présentés et décrits sont des équipements en option avec  supplément 
de prix. Vous trouverez des informations plus détaillées relatives aux équipements de série 
et en option sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi.
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A u s s i 
i n d i v i d u e l s 
q u e   v ot r e  v i e .

Design avant-gardiste et élégance sportive – votre Audi A7 se distingue par des 
accents impressionnants qui peuvent être davantage mis en valeur avec les 
Accessoires d’Origine Audi. Affirmez davantage la présence de votre Audi A7 
par des Highlights visuels et fonctionnels, et profitez d’un confort de conduite 
supplémentaire au centre des métropoles urbaines ou sur les routes départe-
mentales sinueuses. Accessoires d’Origine Audi de qualité supérieure, assortis 
au code de design de votre Audi A7.

Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
Certains équipements présentés et décrits sont des équipements en option avec  supplément de prix. Vous trouverez des 
informations plus détaillées relatives aux équipements de série et en option sur www.audi.fr ou auprès de votre partenaire Audi. 
¹ Veuillez consulter les spécificités concernant les jantes à la page 57.
² Vous trouverez les caractéristiques techniques des pneus à la page 57.
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52

53

Accessoires d’Origine Audi

01  Coque de chargement par induction – permet une recharge 
sans fil de l’Apple iPhone générations 5 –7. Certifié conforme 
aux directives iPhone d’Apple (MFi).

02  Tapis tout-temps – protègent l’intérieur de votre 
véhicule de l’humidité et des grosses salissures. 
Avec inscription A7.

03  Eclairage au sol à LED – les anneaux Audi ou 
l’inscription quattro sont projetés au sol par un 
éclairage à LED.

04  Roues complètes hiver – jantes en aluminium coulé 
style 5 branches Ramus, noir brillant, 
8,5 J x 20, 245/45 R 19² 102V M+S XL.

05  Coffre de toit pour skis et bagages (360 l) – 
dans le design Audi exclusif. Disponibles en 
2 couleurs différentes et 3 tailles. Egalement 
représentés : sacs de rangement pour coffre 
de toit (3 tailles différentes), ainsi que les 
barres de toit compatibles.

06  Jantes en aluminium coulé – style 5 branches 
Falx, noir mat, polies brillant¹, 8 J x 21, 
255/35 R 21².
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et découvrez l’univers de la nouvelle Audi A7 Sportback. 
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Observations

¹  La valeur indiquée a été obtenue à l’aide des méthodes de mesure prescrites (ONU R.85 dans la rédaction 
actuellement en vigueur).

²  Poids à vide avec conducteur (75 kg) et réservoir de carburant rempli à 90 %, obtenu suivant le Règlement (UE) 
n° 1230/2012 dans la rédaction actuellement en vigueur. Les équipements en option peuvent augmenter le 
poids à vide ainsi que le Cx du véhicule et réduire d’autant sa charge utile et sa vitesse maximale.

³  La puissance du moteur diminue avec l’altitude. Il faut par conséquent réduire de 10 % le poids total avec 
remorque (poids remorqué autorisé + poids total autorisé du véhicule tracteur) à partir de 1 000 m au-dessus 
du niveau de la mer puis à chaque nouveau palier de 1 000 m. Valeur du poids remorqué autorisé avec crochet 
d’attelage monté en usine. En cas d’utilisation commerciale du véhicule avec crochet d’attelage, un appareil de 
contrôle prescrit par la CEE peut s’avérer nécessaire sous certaines conditions.

⁴  Remplissage du réservoir AdBlue séparé selon l’affichage sur l’écran de l’instrument combiné. Il est conseillé de 
remplir le réservoir AdBlue chez le partenaire Audi. AdBlue est une marque déposée du Verband der 
Automobilindustrie e. V. (VDA).

⁵ Limitée.

⁶  Utilisation recommandée du carburant sans plomb Super sans soufre 95 RON suivant DIN EN 228. A défaut : 
carburant sans plomb essence ordinaire sans soufre 91 RON suivant DIN EN 228 avec une légère réduction de 
puissance. Du carburant sans plomb 95 RON avec une teneur en éthanol maximale de 10 % (E10) peut égale-
ment être utilisé. Les valeurs de consommation se basent sur l’utilisation d’un carburant 95 RON suivant 
692/2008/CE.

⁷  Utilisation recommandée de gazole sans soufre suivant DIN EN 590. A défaut : gazole suivant DIN EN 590.

⁸  Les valeurs de consommations et d’émissions indiquées ont été obtenues à l’aide des méthodes de mesure 
prescrites. Depuis le 1er septembre 2017, certains modèles de véhicules neufs sont déjà homologués conformé-
ment au cycle WLTP (Worldwide Harmonized Light Vehicles Test Procedure ou procédure mondiale harmonisée 
d’homologation des véhicules de tourisme), une procédure de test réaliste pour la mesure de la consommation 
de carburant et des émissions CO₂. A partir du 1er septembre 2018, le cycle WLTP remplacera progressivement 
le Nouveau cycle européen de conduite (NEDC). En raison des conditions de test réalistes, les valeurs de 
consommation et d’émissions CO₂mesurées selon le cycle WLTP sont, dans de nombreux cas, plus élevées que 
les valeurs mesurées selon le cycle NEDC. Vous trouverez de plus amples informations concernant les diffé-
rences entre le WLTP et le NEDC sur notre site Internet.

  Il est actuellement encore obligatoire de communiquer les valeurs NEDC. Lorsqu’il s’agit d’un véhicule neuf, 
 homologué selon le cycle WLTP, les valeurs NEDC sont alors remplacées par les valeurs WLTP. Dans tous les 
autres cas, l’indication des valeurs WLTP reste facultative jusqu’à ce qu’elles deviennent obligatoires. Dans la 
mesure où les valeurs NEDC sont indiquées sous forme de fourchette, elles ne se rapportent pas à un véhicule 
en particulier et ne font donc pas partie de l’offre. Elles servent seulement à comparer différents modèles de 
véhicules.

  Les équipements supplémentaires et accessoires (éléments complémentaires, tailles de pneus, etc.) peuvent 
modifier certains paramètres importants du véhicule tels que le poids, la résistance au roulement et l’aéro-
dynamique ainsi qu’influencer les valeurs de consommation de carburant, de consommation électrique, 
 d’émissions CO₂ et de performances d’un véhicule, en plus des conditions météorologiques et de circulation, 
et du comportement de conduite individuel.

Version A7 Sportback 55 TFSI

quattro (250 kW)

A7 Sportback 50 TDI 

quattro (210 kW)

Type de moteur 6 cylindres essence en V 

à injection directe d’essence et turbo, 

Mild Hybrid Electric Vehicle (MHEV)

6 cylindres diesel en V avec 

injection Common Rail et turbo, 

Mild Hybrid Electric Vehicle (MHEV)

Cylindrée en cm³ (soupapes par cylindre) 2 995 (4) 2 967 (4)

Puissance max.¹ en kW à tr/mn 250/5 000–6 400 210/3 500–4 000

Couple max. en Nm à tr/mn 500/1 370–4 500 620/2 250–3 000

Transmission

Mode de transmission Transmission intégrale quattro Transmission intégrale permanente 

quattro

Boîte de vitesses S tronic 7 vitesses tiptronic à 8 rapports

Poids/Volumes

Poids à vide² en kg 1 890 1 995

Poids total autorisé en kg 2 470 2 535

Poids sur pavillon/à la flèche autorisé 

en kg 90/95 90/95

Poids remorqué autorisé³ en kg 

non freiné

pente 12 %

pente 8 %

750

2 000

2 000

750

2 000

2 000

Volume du réservoir env. en l 63 63/Réservoir AdBlue®⁴ : 12

Performances/Consommations

Vitesse maximale en km/h 250⁵ 250⁵

Accélération 0–100 km/h en s 5,3 5,7

Type de carburant Super sans soufre 95 RON⁶ Gazole sans soufre⁷

Consommations⁸ en l/100 km

urbaines

routières

mixtes

9,3–9,1

5,9–5,4

7,2–6,8

6,4–6,1

5,4–5,1

5,8–5,5

 Emissions CO₂⁸, ⁹ en g/km 

mixtes 163–154 150–142

Norme de dépollution EU6 EU6
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A n t i c i p e r. 

L a  n o u v e l l e 

A u d i  A 7  S p o r t b a c k . 

Audi A7 Sportback Dimensions en mm

Dimensions pour poids à vide. Volume du coffre¹ 535/1 390 l 

(seconde valeur : avec dossier de banquette arrière rabattu et chargement jusqu’au pavillon). 

Diamètre de braquage env. 12,2 m. 

*  Espace max. au-dessus de la tête. ** Largeur aux coudes. *** Largeur aux épaules.
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Equipement du modèle Audi A7 Sportback représenté (p. 2–33) :
Peinture : bleu Triton métal
Jantes : en aluminium forgé style 5 branches en V en étoile, gris contrasté, partiellement polies²
Sièges/Selleries : sièges contour individuels à l’avant en cuir Valcona gris juniper perforé avec surpiqûres 
contrastées en gris roche 
Applications décoratives : aluminium Fragment

Vous trouverez les valeurs de consommations et d’émissions CO₂ à la page 56.
¹ Les spécifications techniques se rapportent à un véhicule de base sans réglages spécifiques aux pays ni équipements optionnels particuliers. ² Veuillez consulter les spécificités concernant les jantes sur cette page.

56

57

Caractéristiques techniques

Classification des caractéristiques des pneus

Vous trouverez dans le tableau différentes dimensions de pneus pour l’Audi A7 Sportback ainsi que leurs valeurs 
au niveau de la classe d’efficacité en carburant, de la classe d’adhérence sur sol mouillé et de la classe de bruit de 
roulement externe.

La commande d’un pneu en particulier n’est pas possible. 
Votre partenaire Audi vous renseignera sur l’offre de pneus spécifique à votre pays. 

Remarque importante

Spécificités des jantes : les jantes en aluminium polies brillant, fraisées brillant, polies ou partiellement polies ne 
doivent pas être montées dans des conditions hivernales. Pour des raisons techniques, la surface de ces jantes ne 
jouit pas d’une protection suffisante contre la corrosion et risque à longue échéance de subir des dommages dus au 
sel d’épandage ou autres produits.

Dimensions

de pneus

Classe 

d’efficacité 

en carburant

Classe 

d’adhérence 

sur sol mouillé

Classe 

de bruit de 

roulement externe

Pneus été 205/65 R 17 B B 71

225/55 R 18 B–A A 72–68 –

245/45 R 19 B A 70

255/40 R 20 C B–A 71–70 –

255/35 R 21 C–B B–A 72–70 –

Pneus hiver 225/55 R 18 C B 69

245/45 R 19 C B 70–69 –

255/40 R 20 C B 71–69 –

Pneus toutes saisons 225/55 R 18 B B 69
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